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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(|}) Maschine zum Mahen und Hackseln von Mais oder ahnlichem stengelartigen Erntegut 

Es handelt sich urn eine Maschine zum Mahen und Hack- 
seln von Mais oder ahnlichem stengelartigen Erntegut, mit 

einer oder mehreren, einem Hackselgeblase mit Einschub- 

walzen vorgesetzten rotierenden Einzugs- und Maheinrich- 

tungen, an denen jeweils mehrere uber den vorderen Ar- 

hnitshnroich verteilto. nebeneinnnder liegende Einzel Ar- 

huitsliioihm dolinmmndn Schnittstollen vorgesehen sind, 

wobet sich die Gesamtarbeitsbreite aus der Summe der Ein- 

zel-Arbeitsbreiten ergibt. Die Einzugs- und Maheinrichtun- 

gen bestehen aus um im wesentlichen venikaie Achsen an- 

getriebenen, am Umfang mit zumindest einem enggezahn- 

ten Mitnehmer-Kranz und mit radial vorstehenden Greifzah- 

nen versehenen Rotationskorpern mit jeweils einer unter- 

halb derselben wirksamen Schneidvorrichtung, die einen 
— unabhangig vom Rotationskorper umlaufenden und mit 
<4 wesentlich hoherer Drehzahl als dieser angetriebenen 
^ Schneidrotor mit die Gutstengel im freien Schnitt abtren- 
3 nenden Mahmessern umf aSt. Die Schnittstellen sind jeweils 
M an einer als Stutz- und Fuhrungsf lache ausgebildeten Ruck- 
^ seite von Teilerspitzen definiert, die von den radial vorste- 
3 henden Grerfzahnen des Rotationskorpers unterlaufen wer- 
^ den und die mh dem einen oder mehreren Mitnehmerkran- 
"1 zen des Rotationskorpers einen sich in Drehrichtung veren- 
^ genden Einzugsspalt bilden. Um ein Schneiden der Gutsten- 
J gel unmittelbar nach dem Einzug hinter die Teilerspitzen- 
^ Ecke in der Halteposition zwischen Greifzahn end-Teilersph- 
™ ze auch bei hoherer ... 
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Patentanspruch : 

Maschine zum Mahen und Hackseln von Mais oder ahnlichem sten- 
gelartigen Erntegut, mit' einer oder mehreren, einem Hacksel- 
geblase mTt~Einschubwalzen vorgesetzten rotierenden Einzugs- 
und Maheinrichtungen, an denen jeweils mehrere iiber den vor- 
deren Arbeitsbereich verteilte, nebeneinander liegende Einzel- 
Arbeitsbreiten definierende Schnittstellen vorgesehen sind, 
wobei die Einzugs- und Maheinrichtungen aus um ira wesent- 
lichen vertikale Achsen angetriebenen, am Umfang mit zumindest 
einem enggezahnten Mitnehmer-Kranz und mit radial vorstehen- 
den Greifzahnen versehenen Rotationskorpern mit jeweils einer 
unterhalb derselben wirksamen Schneidvorrichtung bestehen, die 
einen unabhangig vom Rotationskorper umlaufenden und mit 
wesentlich hoherer Drehzahl als dieser angetriebenen Schneid- 
rotor mit die Gutstengel im freien Schnitt abtrennenden MMh- 
messern umfaBt, und wobei die Schnittstellen jeweils an einer 
als Stiitz- und Fiihrungsf lache ausgebildeten Ruckseite von Tei- 
lerspitzen definiert sind, die von den radial vorstehenden 
Greifzahnen des RotationskSrpers unterlaufen werden und die 
mit dem einen oder mehreren Mitnehmerkranzen des Rotations- 
korpers einen sich in Drehrichtung verengenden Einzugsspalt 

bilden, nach Patent ( Patent anmeldung P 33 08 077-1-23), 

dadurch gekennzeichnet , daB bei einem vorgegebenen Obersetzungs- 
verhaltnis i zwischen der Drehzahl des Schneidrotors (29,24) und 
der Drehzahl des Rotationskorpers (12) und bei einem mit n 
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Mahmessern (24 ) bestiickten Schneidrotor der Teilungsabstand 
der Greifzahne (60) am Rotationskorper und der Teilungs- 
abstand T der Teller spitzen (52,54) nach den Beziehungen 

— und T = t. + x bemessen 1st, wobei 
n 1 

R der Radius der Greif zahnspitzen und x eine unter Beriick- 
sichtigung des iibersetzungsverhaltnisses i vorzugebende 
Differenz zwischen den Teilungsabstanden t und T gemaB der 
Beziehung x = -£ bedeutet. 
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Maschine zum Mahen und Hackseln von Mais 

Oder ahnlichem stengelartigen Erntegut 

Zusatz zu Patent (Patentanmeldung P 33 08 077.1- 

Die Erf indung betrifft eine Maschine zum Mahen und Hackseln 
von Mais oder ahnlichem stengelartigen Erntegut mit den im 
Oberbegriff des Patentanspruchs angegebenen Merkmalen. 

5 Eine derartige Maschine ist Gegenstand des Hauptpatents (Pa- 
tentanmeldung P 33 08 077.1-23) und kann unabhangig von 
Reahenabstand und Reihenrichtung des Ernteguts arbeiten, so 
daB sie insbesondere bei Breitsaat einsetzbar ist (vergleich- 
bar einem Mahdrescher im Getreide) ; auch laBt sich mit dieser 

10 Maschine geknicktes Erntegut , z.B. Lagermais, einwandfrei 
aufnehmen und verarbeiten. - Versuche mit dieser Maschine 
haben nun ergeben, daB bei einer zu hohen Fahrgeschwindigkeit 
Ungenauigkeiten bzw. Verlagerungen in bezug auf die jeweilige 
Schnittstelle auftreten konnen, d.h. die Gut Stengel werden 

15 nicht samtlich jeweils unmittelbar nach dem Einzug hinter 

die Teilerspitzen-Ecke geschnitten, sondern in Einzelf alien 
erst etwas spater, was zum Entstehen zu langer Stoppeln 
oder gar zum HerausreiBen der Wurzeln fiihrt. 

20 Aufgabe der Erf indung ist es daher, fur die Maschine nach dem 
Hauptpatent eine Ausbildung zu schaffen, die auch bei hoherer 
Fahrgeschwindigkeit (d.h. innerhalb des ublichen Bereichs bis 
etwa 10 km/h) das jeweilige Schneiden der Gutstengel unmittel- 
bar nach dem Einzug hinter^die yeilerspitzen-Ecke in der 
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Halteposition zwischen Greifzahn und Teilerspitze einwandfrer 
sicherstellt. Ganz speziell geht es dabei um das Problem eines 
Synchronlaufs von jeweils einem der Schneid- bzw. Mahmesser 
und einem der Greifzahne an der Ecke jeder der Teilerspitzen, 
5 d h um eine zeitlich und brtlich genaue Abstimmung des 

vorbeigehens eines Messers an einem Greifzahn in genau dem 
Augenblick, wo jeweils der Greifzahn eine Teilerspitzen-Ecke 
gerade eben passiert und der Schneidvorgang zu begrnnen hat. 

10 ErfindungsgemaB laBt sich diese Forderung mit der im Kenn- 
zeichen des Patentanspruchs angegebenen Lehre exakt verwrrk- 
lichen, womit sichergestellt wird, da6 unabhangig von der 
Fahrgeschwindigkeit der Maschine bei jedem Durchgang ernes 
Greifzahns an einer Teilerspitzen-Ecke in diesem Augenblick 

15 und an dieser stelle ein den Schneidvorgang durchf iihrendes 
Mahmesser synchronlauf end zugeordnet ist. 

Der Gegenstand der Erfindung wird nachstehend anhand eines 
in der Zeichnung dargestellten Anwendungsbeispiels naher 
20 erlautert; in der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Gesamtansicht einer fur die Ver- 
wirklichung der Erfindung geeigneten Maschine, 
eine Teildrauf sicht auf den in Pahrtrichtung linken 
Arbeitsbereich der Maschine nach Fig. 1/ 
einen vertikalen Teilschnitt etwa nach Linie III-HI 
in Fig. 1 , mit um 90° in die Schnittebene gedrehter 
Antriebseinrichtung fur Rotationskorper und Schneid- 

rotor , 

eine Teildrauf sicht wie Fig. 2, jedoch als verern- 
fachte Prinzipdarstellung des Ausschnitts A. 



25 



Fig. 
Fig. 



30 Fig. 4 
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Wie zunMchst aus Fig. 1 ersichtiich. weist die in Arberts- 
bzw. Pahrtrichtung - Pfeil F - vorbewegte Maschine exnquer 
2ur Fahrtrichtun, stehend angeordnetes HacKselgeblase 1 auf 
da s „it seine„ Antrieb an eine, 

gehalten ist. Frontseitig vor dem HackselgeDias 
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sich eine Mehrzahl von angetriebenen Einschubwalzen 3, die 
zwischen sich einen mehr oder minder breiten, gegebenenf alls 
auch veranderlichen horizontalen Einschubspalt ausbilden, 
durch den das den Einschubwalzen zugefuhrte Erntegut in das 
5 Gehause des Hackselgeblases 1 gelangt, wo es zerkleinert und 
uber einen tangentialen Auswurfkanal 5 nach ob~n ausgeblasen 
wird. 

Zur Beschickung der Einschubwalzen 3 des Hackselgeblases 1 
sind diesen in Fahrtrichtung F eine oder mehrere - im darge- 
stellten Ausf iihrungsbeispiel zwei - rotierende Einzugs- und 
Maheinrichtungen 7,9 vorgeordnet, an denen jeweils mehrere 
xiber den vorderen Arbeit sbereich verteilte, nebeneinander 
liegende Arbeitsbreiten b definierende Schnittstellen 56 
geb ilde t s ind . 

Wie insbesondere aus Fig. 1 u. 3 erkennbar, besteht jede 
der beiden Einzugs- und Maheinrichtungen 7,9 aus einem um 
eine vertikale oder zumindest im wesentlichen vertikale 
20 Achse 10 uralaufenden und am Umfang mit zwei enggezahnten 
Mitnehmer-Kranzen 58,59 und mit radial vorstehenden Greif- 
zahnen 60 versehenen Rotationskorper 12. Jedem Rotations- 
koper 12, zweckmaBig als Hohlzylinder mit oberer Abdeckung 
12 1 ausgefuhrt, ist unterseitig eine Schneidvorrichtung zuge- 
25 ordnet. 

Die Schneidvorrichtung umfaBt einen unabhangig vom Rotations- 
korper 12 umlaufenden und mit wesentlich hoherer Drehzahl 
als dieser angetriebenen Schneidrotor 29 mit Schneid- bzw. 
Mahmessern 24, welche die Gutstengel 25 nach Art eines Rotor- 
mahers im freien Schnitt, also ohne f eststehendes Gegenmesser , 
abtrennen. Wie im einzelnen aus Fig. 3 erkennbar, ist zum 
Antrieb des Schneidrotors 29 mit den Mahmessern 24 eine sich 
durch den Rotationskorper 12 erstreckende Antriebswelle 26 
vorgesehen, deren Mittelachse die vertikale oder im wesent- 
lichen vertikale Drehachse des Rotationskorpers 12 definiert 

bzw. mit dieser zusammenf allt . Die Antriebswelle 26 ist mit 

■ * 1 
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ihrem unteren Ende in einer an einem Gleitstiick 27, z.B. 
Form einer Gleitkufe, vorgesehenen Nabe 28 gelagert und abge- 
stiitzt. Der auf der Antriebswelle 26 festgesetzte Schneid- 
rotor 29, der zweckmaBig innerhalb des Mantels des Rotations- 
5 korpers 12 gelegen ist, tragt am Umfang die Mahmesser 24, 
die den Mantel des Rotationskorpers untergreifen und iiber 
diesen nach auBen hin vorstehen, etwa mit der gleichen 
radialen Erstreckung wie die Greifzahne 60. 

10 Oberhalb des Schneidrotors 29 ist auf der Antriebswelle 26 
und koaxial zu dieser eine Hohlwelle 30 gelagert, von der 
aus der Rotationskorper 12 angetrieben wird. Dazu kann der 
Rotationskorper 12 im Innern mit am Mantel befestigten 
Stiitzstreben 31 versehen sein, die anderenends an einem Naben- 

15 ring 32 festgelegt sind. Der Nabenring 32 ist mit dem unteren 
Ende der Hohlwelle antriebsmaBig gekuppelt, entweder Starr 
Oder, wie in Fig. 3 dargestellt, mit einer durch Federn 33 
gespannten Uberlastkupplung 34. 



20 

Wie weiter aus Fig. 3 ersichtlich, erfolgt der Antrieb der 
Antriebswelle 26 fur den Schneidrotor 24,29 und der Hohl- 
welle 30 far den Rotationskorper 12 von oben her mittels 
einer gemeinsamen Antriebseingangswelle 35, die - wie aus 
25 Fig. 1 ersichtlich - oberhalb des Rotationskorpers 12 horizon- 
talliegend und quer zur Fahrtrichtung angeordnet ist, in 
Fig. 3 jedoch urn 90° in die Zeichenebene gedreht dargestellt 
wurde. Die Antriebseingangswelle 35 fiihrt in einen Getriebe- 
block 36, in dem die Antriebswelle 26 und die Hohlwelle 30 
30 an ihrem oberen Ende gelagert und so miteinander gekoppelt 
sind, daB die von der Antriebswelle 35 gelieferte Drehzahl 
in zwei unterschiedliche Drehzahlen zerlegt wird. 

Dies kann z.B. in der Weise geschehen, daB die Antriebs- 
35 eingangswelle 35 an ihrem in den Getriebeblock 36 gefuhrten 
Ende ein Kegelritzel 37 tragt, das mit einem auf der An- 
triebswelle 26 fur den Schneidrotor 24,29 f estgesetzten 




Kegelrad 38 mit einer Untersetzung von z.B. 1:2 kammt, 
womit sich die Drehzahl fur den Schneidrotor rait halber 
Eingangswellen-Drehzahl ergibt. Ein auf der Antriebs- 
welle 26 unterhalb des Kegelrades 38 ausgebildetes oder auf- 
5 gesetztes Ritzel 39 kammt mit einem auf einer Zwischen- 

welle 40 im Getriebeblock 36 sitzenden Zahnrad 41 mit einer 
Untersetzung, woraus sich die Drehzahl der Zwischenwelle 
ergibt, die iiber ein Ritzel 42 mit weiterer Untersetzung 
auf ein auf der Hohlwelle 30 f estgesetztes Zahnrad 43 iiber- 
10 tragen wird, womit sich die Drehzahl des Rotationskorpers 12 
ergibt. Auf diese Weise laBt sich zwischen der Antriebs- 
welle 26 des Schneidrotors 24,29 und der hohlen Antriebs- 
welle 30 des Rotationskorpers 1 2ein ubersetzungsverhaltnis i 
der Antriebsdrehzahlen von z.B. 1:13 erreichen. 

15 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, sind die Antriebseingangs- 
wellen 35 fur die beiden Einzugs- und Maheinrichtungen 7,9 
mittig durch ein gemeinsames Winkelgetriebe 44 miteinander 
gekoppelt, das seiner seits uber eine Gelenkwelle 45 od.dgl. 

20 von einer hochgesetzten Welle 46 des Hackselgeblases 1 ange- 
trieben wird. ZweckmaBig sind dabei die jeweils mit 
einem Rohr 47 gekapselten Antriebseingangswellen 35 mit 
dem gemeinsamen Winkelgetriebe 44 derart oberhalb und vor 
den Einschubwalzen 3 des Hackselgeblases 1 angeordnet, 

25 daB sie ein die Schraglage der Gutstengel fur das Einbringen 
in die Einschubwalzen begiinstigendes Wider lager bzw. 
Fuhrungsteil ausbilden. Gleichzeitig bilden die die An- 
triebseingangswellen 35 kapselnden, sowohl am gemeinsamen 
Winkelgetriebe 44 wie auch jeweils am Getriebeblock 36 

30 befestigten Rohre 47 eine obere Stutzbriicke fur die beiden 
Einzugs- und Maheinrichtungen 7,9 aus, die unterseitig 
erganzt wird durch einen die beiden Gleitstucke 27, z.B. 
Gleitkufen, gegeneinander abstiitzenden Querverbinder 48 
(Fig. 3). 
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Wie weiter aus Fig. 1 und 3 ersichtlich, sind die beiden 
Einzugs- und Maheinrichtungen 7,9 an ihrer RUckseite, d.h. 
an ihrer der Fahrtrichtung F entgegengesetzten Sexte, von 
einem auch die Einschubwalzen 3 des Hackselgeblases 1 um- 
kleidenden Gehausemantel 50 umgeben, der die beiden Einzugs- 
und Maheinrichtungen .7,9 mit hierzu konzentrischer Krummung 
auch seitlich umgreift und in nach vor, d.h. xn Fahrt 
richtung F der Ma s chine , gerichteten Teilerspitzen 51 aus- 
lauft. Der Abstand dieser beiden Teilerspitzen 51 voneinander 
ergibt die Gesamtarbeitsbreite B der Maschine. Innerhalb" 
dieser Gesamtarbeitsbreite sind jeder Einzugs- und Mahhexn- 
richtung 7,9 weitere Teilerspitzen 52 zugeordnet, die unter- 
seitig jeweils an einer am Glextstuck 27 zweckmaBig losbar 
festgelegten, den Rotationskorper 12 und die Mahmesser 24 
untergreifenden Tragstange 53 festgelegt sind. Das Glext- 
stuck 27 kann dabei einen Halbring 27' aufweisen, an dem dxe 
Tragstangen 53 mit einem sie verbindenden , gemeinsamen 
Ringabschnitt 53' angeflanscht sind (Fig. 2 u. 3, . Weiterhxn 
ist zwischen den beiden Einzugs- und Maheinrichtungen 7,9 
eine mittlere Teilerspitze 54 vcrgesehen, deren rttckwartiger 
Bereich zweckmaBig als bodenseitige Fuhrungsf lache 55 fur . 
das sich bildende Paket der abgeschnittenen Gutstengel beim 
Einschub in die Einschubwalzen 3 des Hackselgeblases 1 ausge- 
bildet ist.- 

S5m tli=he Teilerspitzen 51.52,54 sind parallel zueinander 
in Fahrtrichtung F der Maschine ausgerichtet und mrt Ab- 
andon b-.b-.b,... nebeneinander angeordnet . Die Abstande 
b b b ... zwischen den Teilerspitzen summieren srch zur 
Gesamtarbeitsbreite B der. Maschine. Bei einer AusfUhrung 
lit beispieisweise insgesamt 15 Teilerspitzen und 14 Ab- 
/standen bzw, Arbeitsbreiten b ergibt sich z.B. erne Ge- 
,samtarbeitsbreite B.von ca. 3,0m. ^ 

Abgesehen von' den beiden' seitlichen Teilerspitzen- 51 blldet 
iede der Teilerspitzen 52 eine definierte Einzugs- und 
.. schnittstelle 56 fur die Gutstengel aus, die mittlere Texler- 
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spitze 54 deren zwei, eine fur die Einzugs- und Mahein- 
richtung 7, die andere fur die Einzugs- und Maheinrichtung 9. 
Dabei verlauft die eine Flache der Teilerspitzen 52 parallel 
zur Fahrtrichtung F der Maschine, wahrend die andere, gegen 
5 die Drehrichtung der Rotationskorper weisende Flache - wie 
auch die beiden Flachen der mittleren Teilerspitze 54 - mit 
der Fahrtrichtung einen solchen Winkel einschlieBt, daB 
sich die Einzugs- und Schnittstelle 56 jeweils etwa bei b/2 
befindet. Dabei gilt: Je mehr Einzugs- und Schnittstellen 
10 (= Einzel-Arbeitsbreiten b) an den Einzugs- und Mahein- 
richtungen vorgesehen sind, desto starker vergleichmaBigt 
sich das Stoppelbild, insbesondere beim Einsatz in Breitsaat. 

Wie insbesondere aus Fig. 2 u. 3 ersichtlich, bilden die 

15 Teilerspitzen 52,54 an ihrer den Einzugs- und Maheinrichtungen 
7,9 zugekehrten Ruckseite vertikale Stiitz- und Fiihrungs- 
f lachen 57 aus, die in Drehrichtung der Rotationskorper 12 
eine zunachst geradlinige bzw. plane Erstreckung haben, 
und zwar mit leichter Schragstellung gegen den Umfang des 

20 zugehorigen RotationskSrpers. Wenn, wie dargestellt, am unterfe 
Rand jedes RotationskSrpers 12 zwei Mitnehmer-Zahnkranze 58,55 
mit gleicher, im Zahngrund etwa dem Durchmesser eines Gut- 
stengels entsprechender enger Teilung im Abstand iiberein- 
ander vorgesehen sind und sich in einer darunter gelegenen- 

25 Ebene ein weiterer Kranz mit einer geringeren Zahl von langere 
iiber den Umfang der Mitnehmer-Zahnkranze 58,59 radial nach 
auBen vorstehenden Greifzahnen 60 befindet (Fig. 3) , so bil- 
den die Stiitz- und Fiihrungsf lachen 57 einen sich vom Umfangs- 
kreis der Greifzahne 60 bis zum Umfangskreis der beiden Mit- 

30 nehmer-Zahnkranze 58,59 erstreckenden Einzugsspalt aus, und 
zwar unter Uberdeckung des vertikalen Abstandes der beiden 
Mitnehmer-Zahnkranze 58,59, derart, daB deren Mitnehmer- 
zahne an dem, in Drehrichtung gesehen, hinteren Bereich 
der Stiitz- und Fiihrungsf lachen 57 mit nur geringem Abstand 

35 vorbeistreichen, wShrend die Greifzahne 60 unterhalb der die 
Ruckseiten der Teilerspitzen 52,54 bildenden Stiitz- und Fiih- 
rungsf lachen 57 passieren. Am oberen Rand jeder Stiitz- und 
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Fuhrungsflache oder etwas oberhalb derselben sind Fiihrungs- 
finger 61 vorgesehen, die sich aus einer mit der Stiitz- und 
Fuhrungsflache 57 zunachst biindigen und parallelen Langs- 
erstreckung im we iter en Verlauf oberhalb des obersten Mit- 
5 nehmer-Zahnkranzes 58 in dessen Umfangskreis hineinerstrek- 
ken, und zwar bis in einen hinter der ruckseitigen Stutz- 
und Fuhrungsflache der in Drehrichtung benachbarten Teiler- 
spitze gelegenen Bereich (Fig. 2). Diese Fiihrungs finger 61 
sorgen dafiir, daB geschnittene Gutstengel jeweils in den 
lO Zahngrund der Mitnehmer-Zahnkranze 58,59 eingedriickt, dort 
gchalten und von diesen mitgenommen werden und so nachfol 
gende Einzugs- und Schnittstellen 56 getrennt von hinzu- 
kommenden Gutstengein passieren. 

1 5 Fur diese insoweit in ihrer Ausbildung mit dem Ausf iihrungs- 

beispiel des Hauptpatents (DE-Patentanmeldung P 33 08 077.1-23)priJizipiell 
iibereinstimmende Maschine kommt es wesentlich darauf an, durch 
eine geeignete Abstimmung verschiedener Einf luBgroBen be- 
stimmte, zeitlich und ortlich definierte Schnittstellen fur 

20 das Abtrennen der Gutstengel unmittelbar nach ihrem Einzug 
hinter die Teilerspitzen, d.h. an den jeweils vorgesehenen 
Schnittstellen 56 r sicherzustellen. Hierzu sind in dem Haupt- 
patent bereits wesentliche Einf luBf aktoren und deren Zusammen- 
hange aufgezeigt worden. Dabei kam . allerdings dort der 

25 Fahrgeschwindigkeit der Maschine noch eine besondere Bedeutung. 

Hier setzt nun die Erfindung an, indem sie unabhangig von der 
Fahrgeschwindigkeit (innerhalb des ublichen Bereichs bis 
etwa 10 km/h)der Maschine (und damit auch unabhangig von der 

30 dabei vorkommenden Stengeldichte) sicherstellt , das jeder sxch 
ii Bereich zwischen zwei Teilerspitzen bef indende Gutstengel 
von einem der Greifzahne 60 erfaBt, hinter die die Schnxtt- 
stelle 56 definierende Teller spitzen-Ecke eingezogen und dann 
genau an dieser Stelle:in der Haltestellung zwischen Teiler- 

35 spitze, Greifzahn und Mitnehmer-Zahnkranz von einem der Mah- 
me sser auch abgeschnitten wird. Dabei geht die Erfindung von 
der Uberlegung aus, daB_immer dann, wenn einer der Grexfzahne 
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jeweils eine Teilerspitzen-Ecke eben passiert, zeitlich 
synchron hiermit auch eines der Mahmesser am Greif zahn und 
dainit an der Teilerspitzen-Ecke vorbeistreichen muB* 

Es wurde nun gefunden, daB es fur den gewiinschten "Synchron- 
lauf" auf die Bemessung und Verkniipfung folgender GroBen - 
vgl. auch Fig. 4 - ankotaunt: 

T = Teilungsabstand der Teilerspitzen 52,54; 

t = Teilungsabstand der Greif zahne 60 am Rotationskorper 12; 

R = Radius der Greif zahne 60 an den Spitzen; 

x = Differenz zwischen Teilungsabstand T der Teilerspitzen 

52,54 und dem Teilungsabstand t der Greif zahne 60; 
i = tibersetzungsverhaltnis zwischen Schneidrotor 29,24 und 

Rotationskorper 12; 
n = Anzahl der Mahmesser 24. 

Die GroBe x ergibt sich dabei aus der tlberlegung, daB der 
Teilungsabstand t der Greifzahne 60 etwas kleiner sein muB 
als der Teilungsabstand T der Teilerspitzen 52,54, d.h. 



sein muB, damit das Mahmesser - ausgehend von der in Fig. 4 
gezeigten Stellung hinreichend Zeit hat, den in Drehrichtung 
jeweils nachstvorderen Greif zahn 60 einzuholen und in genau 
dem Augenblick zu erreichen, wo dieser Greif zahn die Ecke der 
nachsten Teller spitze passiert, so daB das Messer dann auch 
genau dort und genau in diesem Augenblick den Schneidvorgang 
ausfiihrt- Das MaB x, um das t kleiner sein muB als T, bestimmt 
sich-somit .aus dem Ubersetzungsverhaltnis i, woraus sich fur 



ergibt. Der Teilungsabstand t der Greifzahne 60 am Rotations- 
korper 12 ermittelt sich damit aus * — — - 



x = 



T 

i 



t = 27T . R 
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Aus diesen Beziehungen ergibt sich fur den Teilungsabstand T 
der Teilerspitzen 52,54 



T = t + x 
T 

T = t + j 



T = 



nf . r _ 2 if 



. R 



1 - I n . i (1 - 4- ) n . (i - 1) 



10 Eine Verdeutlichung ergibt sich aus dem nachf olgenden prak- 
tischen Zahlenbeispiel : Bei einem vorgegebenen Radius der 
Greifzahne 60 von R = 730 mm, einem ubersetzungsverhaltnis 
von i = 13 und einer Anzahl der Mahmesser 24 von n = 2 ergibt 



sich 



15 



20 



25 



t . 2/ . 73Q = 176f4 m 
T = \ ^ ; H° = 191 mm 



x = T - t = 14,6 mm 

Aus t = 176,4 nun ergibt sich die Anzahl Z der benotigten 
Greifzahne 60 mit 

O _ 2T . R . 2 T 73Q . 26 
Z " t 176,4 176,4 



Aus dem erinittelten, iiber den Omfang gemessenen Teilungs- 
abstand T fur die Teilerspitzen ergeben sich deren senkrecht 
30 zur Fahrtrichtung gemessenen Abstande b.,,^,^..., die sich 
zur Gesamtarbeitsbreite B summieren. 

Auf diese Weise laBt sich somit eine Gestaltung der Maschine 
verwirklichen, bei der sich zwangslaufig der gewunschte 
35 "Synchronlauf" von Greifzahnen und Mahmessern jeweils an 

den Ecken jeder Teilerspitze und damit die zeitlich und ort- 

lich genau definierte Schnittstelle fur jeden Gutstengel 

im Moment seines Einzugs hinter die Teller spitzen-Ecke ergibt 
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